Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

ALLGEMEINE BETRIEBSERLAUBNIS (ABE)

nach § 22 in Verbindung mit § 20 Straflenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) in der
Fassung vom 28.09.1988 (BGBI 1 S.1793)

Nummer der ABE: 47521

Gerat: Sonderrader fir Nutzkraftfahrzeuge
' 22.5x9.00

Typ: 9002257xx

Inhaber der ABE Tunaverken Sweden AB

und Hersteller: SE - 181 21 LIDINGO

Fur die obenbezeichneten reihenweise zu fertigenden oder gefertigten Gerate wird diese
Genehmigung mit folgender Maf3gabe erteilt:

Die genehmigte Einrichtung erhalt das Typzeichen

KBA 47521

Dieses von Amts wegen zugeteilte Zeichen ist auf jedem Stiick der laufenden Fertigung in
der vorstehenden Anordnung dauerhaft und jederzeit von auien gut lesbar anzubringen.
Zeichen, die zu Verwechslungen mit einem amtlichen Typzeichen Anlass geben kénnen,
dirfen nicht angebracht werden.



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABE: 47521

Die ABE Nr. 47521 erstreckt sich auf die Sonderrader 22.5 x 11.75, Typ 11752252x, in den
Ausfiihrungen:

Ausfiihrungs- Bolzenloch- Oberfliche
bezeichnung durchmesser
[mm]
90022571A 26 +0.3 ,Crystal‘ 3-Schicht
lackiert inkl.
90022571B 326+0.3 Klarlack
90022572A 26 +0.3 ,Diamond'
glanzgedreht mit
90022572B 326+0.3 Klarlack
90022575A 26+0.3 ,Diamond*
glanzgedreht ohne
90022575B 326+0.3 Klarlack
90022576A 26 +0.3 Poliert ohne
900225768 326+0.3 Klarlack

die nur zur Verwendung an Nutzkraftfahrzeugen, Sattelzugmaschinen und Kraftomnibussen
feilgeboten werden durfen, sofern die zuldssige Radlast der Fahrzeuge

bei Verwendung an Einzelachsen
4000 kg als Einzelrad bzw. 3350 kg als Zwillingsrad

nicht iberschreiten und die weiteren in den beiliegenden Priifunterlagen genannten
Bedingungen erfiillt sind.

Der Anbau der Sonderrader ist bei der Begutachtung der Fahrzeuge nach § 20 StvZO oder
nach § 21 StVZO oder nach § 19 StVZO durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen
fur den Kraftfahrzeugverkehr zu iiberpriifen.

Bei nachtraglichem Anbau hat der Fahrzeughalter unter Vorlage des Gutachtens den
vorschriftsmaRigen Zustand des Fahrzeuges durch einen amtlich anerkannten
Sachverstandigen oder Priifer fiir den Kraftfahrzeugverkehr oder durch einen
Kraftfahrzeugsachverstandigen oder einen Angesteliten nach Abschnitt 7.4a der Anlage VIl
zur StVZO unter Angabe von

Fahrzeugherstelier,
Fahrzeugtyp und
Fahrzeugidentifizierungsnummer

auf einer Anbaubestatigung zu bescheinigen.

Die Wirksamkeit der Betriebserlaubnis ist hiervon abhangig.



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABE: 47521

Im Rahmen der Anbauprifung ist die Einhaltung der im Verwendungsbereich genannten
Auflagen und Hinweise fir den jeweiligen Fahrzeugtyp zu kontrollieren.

Die Erlaubnisinhaberin ist verpflichtet, ihnre Abnehmer auf diese Forderungen und auf die
erforderlichen Anzugsmomente der Radmuttern hinzuweisen sowie allen Wiederverkaufern
die gleiche Verpflichtung aufzuerlegen.

Die Abnehmer sind ferner darauf hinzuweisen, dass bei Verwendung des serienméafigen
Ersatzrades die serienmaRigen Radmuttern des Fahrzeuges zu verwenden sind.

An jedem Gerét der laufenden Fertigung sind an den aus den Priifunterlagen ersichtlichen
Stellen gut lesbar und dauerhaft,

der Name des Herstellers oder das Herstellerzeichen,
die FelgengroBle,

der Typ des Sonderrades,

das Herstelldatum (Monat, Jahr) und

das Typzeichen

anzubringen.

Sofern die Sonderrader als Zwillingsrader verwendet werden, sind diese zusatzlich mit der
EinpreRtiefe oder dem halben Mittenabstand (HMA) zu kennzeichnen.

Im ubrigen gelten die im beiliegenden Gutachten nebst Anlagen der Technischen Prifstelle
fur den Kraftfahrzeugverkehr des TOV SUD AUTOMOTIVE GMBH, TUV SUD Gruppe,
Garching, vom 04.08.2008 festgehaltenen Angaben.

Das gepriifte Muster ist so aufzubewahren, dass es noch funf Jahre nach Erléschen der ABE
in zweifelsfreiem Zustand vorgewiesen werden kann.

Flensburg, 28.08.2008
im Auftrag

(Hansen)

Anlagen:

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
1 Gutachten Nr. 366-0283-08-MURD



Kraftfahrt-BundeSamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABE: 47521

- Anlage -

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Nebenbestimmungen

Die Einzelerzeugnisse der reihenweisen Fertigung missen mit den Genehmigungsunterla-
gen genau Ubereinstimmen. Mit dem zugeteilten Typzeichen/Priifzeichen diirfen die Fahr-
zeugteile nur gekennzeichnet werden, die den Genehmigungsunterlagen in jeder Hinsicht
entsprechen.

Anderungen an den Einzelerzeugnissen sind nur mit ausdriicklicher Zustimmung des
Kraftfahrt-Bundesamtes gestattet.

Anderungen der Firmenbezeichnung, der Anschrift und der Fertigungsstatten sowie eines bei
der Erteilung der Genehmigung benannten Zustellungsbevollimachtigten oder bevoliméachtig-
ten Vertreters sind dem Kraftfahrt-Bundesamt unverziiglich mitzuteilen.

Das Kraftfahrt-Bundesamt ist unverziglich zu benachrichtigen, wenn die reihenweise Ferti-
gung oder der Vertrieb der genehmigten Einrichtung innerhalb eines Jahres oder endgiiltig
oder langer als ein Jahr eingestellt wird. Die Aufnahme der Fertigung oder des Vertriebs ist
dann dem Kraftfahrt-Bundesamt unaufgefordert innerhalb eines Monats mitzuteilen.
Verstéfte gegen diese Bestimmungen kénnen zum Widerruf der Genehmigung fithren und
kénnen uberdies strafrechtlich verfolgt werden.

Die Genehmigung erlischt, wenn sie zuriickgegeben oder entzogen wird, oder der
genehmigte Typ den Rechtsvorschriften nicht mehr entspricht. Der Widerruf kann
ausgesprochen werden, wenn die fur die Erteilung und den Bestand der Genehmigung
geforderten Voraussetzungen nicht mehr bestehen, wenn der Genehmigungsinhaber gegen
die mit der Genehmigung verbundenen Pflichten — auch soweit sie sich aus den zu dieser
Genehmigung zugeordneten besonderen Auflagen ergeben - verst6Rt oder wenn sich
herausstellt, dass der genehmigte Typ den Erfordernissen der Verkehrssicherheit oder des
Umweltschutzes nicht entspricht.

Das Kraftfahrt-Bundesamt kann jederzeit die ordnungsgemafe Ausiibung der durch diese
Genehmigung verliehenen Befugnisse, insbesondere die genehmigungsgerechte Fertigung,
nachprifen und zu diesem Zweck Proben entnehmen oder entnehmen lassen.

Die mit der Erteilung dieser Genehmigung verliehenen Befugnisse sind nicht (ibertragbar.
Schutzrechte Dritter werden durch diese Genehmigung nicht beriihrt.

Rechtsbehelfsbelehrung

Gegen diese Genehmigung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist beim Kraftfahrt-Bundesamt, Férdestrale 16,
DE-24944 Flensburg, schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.
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Gutachten Nr.: 366-0283-08-MURD zur Erteilung einer ABE
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GUTACHTEN zur Erteilung einer ABE

366-0283-08-MURD

Antragsteller: Tunaverken Schweden AB
Box 1046
181 21 Lidingo
Stockholm / Schweden

Hersteller : ALUMINIUM WHEEL COMPANY W.L.L.
Bldg no. 5135, Block 951
South Alba Industrial Area
ASKAR, Kingdom of Bahrain

Handelsmarke : TUNA Wheel

Art : Gegossene Leichtmetall-Sonderrader fur
' Nutzfahrzeuge, Sattelzugmaschinen und
Kraftomnibusse

Radtyp : siehe Zuordnungstabelle, Seite 2
GroRe : 22.5x9.00
Einpresstiefe : 149 mm (HMA 175)

Akkreditiert unter DAR- Reglstrlernummer KBA-P-00001- 95
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TUV SUD AUTOMOTIVE GmbH

Daimlerstralle 11
D-85748 Garching

Gutachten Nr.:
Hersteller:

Typ:

366-0283-08-MURD zur Erteilung einer ABE
Tunaverken Schweden AB

9002257x

Seite 2 von 10

Zuordnungstabelle der Radtypen

Radteilenummer Bolzenloch- Oberflachenbehandlung

ausfihrung
90022571A 26 +0.3 “Crystal” 3-Schicht Lackierung inkl. Klarlack
900225718 326+0.3 “Crystal” 3-Schicht Lackierung inkl. Klarlack
90022572A 26+0.3 “Diamond” Glanzgedreht mit Klarlack
90022572B 326+03 “Diamond” Glanzgedreht mit Klarlack
90022575A 26 +0.3 “Diamond” Glanzgedreht ohne Klarlack
900225758 326+03 “Diamond” Glanzgedreht ohne Klarlack
90022576A 26+0.3 Poliert ohne Klarlack
900225768 326+0.3 Poliert ohne Klarlack

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95
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Typ: 9002257x Seite 3 von 10
. Beschreibung der Sonderrader
Hersteller und Vertrieb : Tunaverken AB
Handelsmarke : TUNA WHEEL
Bearbeitung der Réader : Oberflache spanabhebend bearbeitet
Korrosionsschutz: : Mehrschicht-Einbrennlackierung
Bezeichnung nach
DIN 78022 Teil | (August '92) : 22.5x9.00
Zulassige Radiast (kg) : 4.000 Einzelrad, 3.350 Zwillingsrad
Masse eines Rades in kg : 30,3 (Ausflihrung A)
Anzugsmoment in Nm : 600
Lochkreisdurchmesser : 335+ 0.2 mm
Mittelochdurchmesser : 281.2+0.2mm
Bolzenlochdurchmesser : 26 + 0.3 Ausfihrung 9002257x A
' 32 + 0.3 Ausfiihrung 9002257x B
Schiisseldicke im AnschiuBbereich : 26 mm
Einpresstiefe : 149 mm
Freiraum fur Bremsaggregat : 487 mm
Zentrierart : Mittenzentrierung
. Kennzeichnung der Rader
In die AuRBenseite der Sonderrader ist folgende Kennzeichnung eingepragt:
Fabrikmarke : TUNAVERKEN
Radtyp und Ausfihrung : z.B. 90022571A
RadgroBe : 22.5x9.00
Typkennzeichen : KBA ..... (wird beantragt)
Verwendungsbereich : max. Einzelradlast  4.000 kg

max. Zwillingsradlast 3.350 kg

Herstelidatum : Fertigungsmonat und Jahr, z.B.
April 2008 in Form von: 04.08

Herkunftsmerkmal : SWEDEN

Aufierdem werden verschiedene Kontrollzeichen angebracht.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95
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lll. Verwendungsbereich

Die Rader sind vorgesehen fiir Nutzfahrzeuge, Sattelzugmaschinen und Kraftomnibusse

1. Hinweise und Auflagen fiir die Abnahme nach § 21 StvZO

Der ordnungsgeméaRe Zustand des Fahrzeuges, nach der Montage der Sonderréder, ist
im Rahmen der Begutachtung zur Erlangung einer Betriebserlaubnis fir Einzelfahrzeuge
nach § 21 StVZO durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen fur den Kraftfahr-
zeugverkehr bescheinigen zu lassen.

Die Rader sind vorgesehen fiir Nutzfahrzeuge, Sattelzugmaschinen und Kraftomnibusse
und an sonstigen Fahrzeugen, welche von vorgenannten abgeleitet sind.

1)  Auf der Felge diirfen nur die folgenden schlauchlosen Reifen verwendet werden:
285/60 R 225 12/70R22.5 315/75 R22.5 295/80R225 12R225

295/60 R 22.5 305/70R 225 13/76R 225 315/80R 225 13R225
305/60 R22.5 315/70R 22.5 12/80 R 22.5
315/60 R 22.5

Es ist darauf zu achten, dass die verwendete Reifengréiie

- in den Fahrzeugpapieren angegeben ist

- fur die zuldssigen Achslasten ausreicht (Tragfahigkeits-Indexzahl)

- fiir die bauartbedingte Héchstgeschwindigkeit des Fahrzeugs geeignet ist
(Geschwindigkeits-Kennbuchstabe).

Kann die Zustimmung des Fahrzeugherstellers fur die Funktions- und AnschluBma-
e der Sonderrader sowie fir die verwendete ReifengréRe nicht vorgelegt werden,
muB die fehlende Werksfreigabe durch eingehende Untersuchungen ersetzt wer-
den. Der Untersuchungsumfang soll sich sinngemaR an den Kriterien des VdTUV-
Merkblattes Nr. 751 orientieren.

Ist die verwendete ReifengréRe nicht in den Fahrzeugpapieren aufgefiihrt, muf® Gber
die Umbereifung eine Unbedenklichkeitsbescheinigung des Fahrzeugherstellers
beigebracht werden.

2)  Esist darauf zu achten, dass auch nach Anbau der Sonderrader die vom Fahrzeug-
hersteller vorgesehenen, maximal zuldssigen Achslasten eingehalten werden.

3) Folgende Mindestabsténde zu Fahrzeugteilen sind zu beachten:

Zwischen Bremsenteilen und innerer Felgenkontur 10 mm, lediglich im unmittelba-
ren RadanschluBBbereich (Trommelrundung) bzw. Gber dem Bremssattel kann ein
kleinerer Abstand akzeptiert werden.

Ausreichende Freigéngigkeit von Lenkungs- und Fahrwerksteilen muf3 gegeben
sein. Im Einzelfall werden z.B. 20 mm von Spurstangengelenken als ausreichend
erachtet.

Die Freigangigkeit der Reifen in den Radhausern sowie der Abstand von Fahrwerks-
teilen muss unter allen im StralRenverkehr tblichen Betriebsbedingungen gegeben
sein. AuBerdem muss auf ausreichende Radabdeckung geachtet werden.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95
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Hersteller: Tunaverken Schweden AB
Typ: 9002257x Seite 5 von 10

4)

3)

6)

Es durfen nur 27° abgewinkelte, aus korrosionsgritnden méglichst vernickelte Me-
tallschraubventile fir einen Ventillochdurchmesser von 9,7 mm (z.B. 60MS-27N)
verwendet werden (Anzugsmoment der Befestigungsmuttern 9 -14,6 Nm).

Das Ventil darf nicht iber den Felgenrand hinausragen.

An den Ventilen kénnen kurze Ventilverlangerungsstiicke verwendet werden. Ein
am inneren Ventil angebrachtes Schlauch-Verlangerungsstiick mul aul3en geeignet
abgestitzt sein.

Zur Befestigung der Sonderrader dirfen nur geeignete Radmuttern verwendet wer-
den. Die Radmuttern missen durch einen entsprechenden Hinweis gekennzeichnet
sein, z.B. Markierung am Drucktelier.

Das vorgeschriebene Anzugsmoment (600 Nm) ist streng zu beachten. Die Be-
triebsfestigkeit des Rades kann bei Nichteinhaltung beeintrachtigt werden. 13 tra-
gende Gewindegénge (metrische Gewinde) bzw. 12 (UNF) bzw. 8 (BSF) sind erfor-
derlich.

In der Regel wird bei Radmuttern mit Schaft nach Erreichen der jeweiligen Mindest-
einschraublange der Mutternkopf nicht ausgefiillt. Es ist aber darauf zu achten, dass
aus Festigkeitsgriinden die Radmutter mindestens bis zur Halfte der Schiiissselfla-
chen tragt.

Radausfahrungen mit 26 mm Bohrung:

Gewinde Gesamthdhe in Schlisselweite
mm
M22x15 26/ 27/ 30 32
7/8" - 14 UNF 34 33
7/8" - 11 BSF 30 33
Radausfithrung mit 32,6 mm Bohrung:
Gewinde Gesamthdhe in mm | Schllsselweite | Zentrierbund@ in mm
Einzelrad | Zw. Rad
M22x1.5 42 65 32 30.5

Folgende DrucktellerauBendurchmesser kénnen zur Uberpriifung der geeigneten
Radmuttern herangezogen werden:

Radausfiihrung DrucktellerauRendurchmesser in mm

8252257 1A (26 mm hole) 4575105 Metrisches Gewinde
46+ 0.3 BSF Gewinde
46.75 £ 0.25 UNF Gewinde

8252257 1B (33 mm hole) 53+£0.5 BSF und UNF Gewinde

8252257 1D (32 mm hole) 53+ 05

Grundsatziich diirfen die Sonderrader nur an Radnaben mit Mittenzentrierbund-
durchmesser 280,8 -0,5 mm (mind. 10 mm hoch) befestigt werden.

Wegen der gegeniiber Standard-Stahiradern um ca. 10 mm starkeren Schisseldi-
cke sind bei Radausfiihrungen mit 26 mm Bohrung die serienmafigen Stehbolzen
durch entsprechend langere zu ersetzen.

a) Verwendung als Einzelrad:
Es sind langere Stehbolzen (Uberstand-Sollange 48 + 0,5 mm) zu verwenden. Die
fur das betreffende Fahrzeug vorgesehenen, serienmafigen Stehbolzen fur die

Akkreditiert unter DAR-Regqistriernummer KBA-P-00001-95
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7)

8)

9)

10)

11)

12)

13)

Zwillingsradbefestigung von Stahlradern kdnnen ggf. verwendet werden. Es sind nur
Original- Ersatzteile des Fahrzeugherstellers zulassig.

b) Verwendung als Zwillingsradanordnung:
Es sind Gberlange Stehbolzen (Uberstand-Solllange 77 + 0,5 mm) zu verwenden. Es
sind nur Original- Ersatzteile des Fahrzeugherstellers zulassig.

Zum Auswuchten der Sonderrader kénnen Klammergewichte am Felgenhorn, z.B.
der Firma Dionys Hofmann GmbH, D-72461 Albstadt, Typ 556, oder Klebegewichte
unter der Felgenschulter verwendet werden, z.B. Firma Dionys Hofmann, Typ 551-
2, verwendet werden.

Die Ruckriistung auf Serien- Stahlrader auch im Pannenfall ist nur dann wahiweise
maoglich, wenn die zur Befestigung der Sonderrader (Ausfithrung A, 26 mm) verlan-
gerten Radbolzen eine auch fur die Befestigung der Serien- Stahrader ausreichende
Gewindelange aufweisen.

Die vom Fahrzeugherstelier vorgesehenen Original-Befestigungsteile
{Ausfohrungen B und C) miissen verwendet werden.

Wird im Pannenfall ein serienméRiges Stahl-Ersatzrad verwendet, ist je nach Ab-
weichung vom Sonderrad (Einpresstiefe, Befestigung, Tragfahigkeit) mit angepass-
ter Geschwindigkeit und nicht 1anger als erforderlich zu fahren.

Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hinzuweisen, dal der vom Reifenherstel-
ler vorgeschriebene Reifenfiildruck, max. jedoch 9,5 bar (gemessen bei kaltem Rei-
fen); nicht Gberschritten werden darf.

Die Verwendbarkeit von Schneeketten kann erst im Rahmen der Anbau- und Frei-
gangigkeitsuntersuchung festgestelit werden.

16.3. Fahrzeugbreite Gber alles (§ 32 (1) Nr. 1a StVZO)
Die Einhaltung der zulassigen Fahrzeugbreite von 2,55 m ist zu beachten.

Bei Einzelradanordnung (Vorderachse) wird das 2,55 m GrenzmaR durch die Steh-
bolzen (Uberstand-Solllange 49,5 mm bzw. durch die Abdeckkappe (siehe nachster
Hinweis 13.4) ab Achsflanschmal} 2451 mm Uberschritten.

Bei Zwillingsradanordnung (Hinterachse) wird das 2,55 m Grenzmal bei der Berei-
fung 305/70 R 22,5 ab AchsflanschmaR 1846 mm, je nach tatsachlicher Reifenbe-
triebsbreite Uberschritten.

Bei Fahrzeugausfiihrungen mit einer genehmigten Fahrzeugbreite von 2,50 m, kann
im Rahmen der Begutachtung dieser Wert auf das zulassige MaR 2,55 m abgean-
dert werden.

Radbefestigungsteile sind durch geeignete Manahmen, z.B. Abdeckringe oder
Kappen, zu entscharfen.

Wird das Sonderrad auBen am Fahrzeug als Ersatzrad mitgefiihrt, sind Halterung
und Einrichtungen gegen Verlieren nach § 36 a (3) StVZO neu zu tGberprifen.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95
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V1.

IvV.2.

14) Anbau und Freigangigkeitspriifung
Freirdume:
Bei Einzel- und Zwillingsbereifung muf} der seitliche Abstand zwischen Reifen- und
Fahrzeugbauteilen (auch Bremsschlauchen) mindestens 30 mm betragen.
Fur die Verwendung von Schneeketten sind insgesamt mindestens 45 mm erforder-
lich.
Lenkeinschlag:
Es ist zu prifen, ob ein Anstreifen der Bereifung am Lenkgestange erfolgt.

15) Die mit der Radanschlussflache korrespondierende Flache am Fahrzeug (Nabe,

Bremstrommel) muss durchgehend plan sein, ihr AuBendurchmesser muss 3802
betragen (DIN 74361 Teil 3).

16) Die Bezieher der Sonderrader mussen (z.B. durch eine mitzuliefernde Montagean-
leitung) auf die genannten Auflagen und Hinweise und die erforderliche Pflege hin-
gewiesen werden.

Durchgefiihrte Priifungen
FelgengréRe

Die Malke und Toleranzen der Steilschulterfelgen sind von Normvorlagen der E.T.R.T.O.
abgeleitet.

Aufgrund der Abweichungen von der Norm-Vorlage im Felgentiefbettbereich wurden Rei-
fenmontagen durchgefithrt. Es bestehen gegen die Abweichungen von der Norm keine
technischen Bedenken.

Die nachgepriften Muster stimmten mit den wesentlichen Angaben auf der
Tunaverken Schweden AB- Zeichnung Nr. 9005527-01 Edition 7 vom 28.04.2008 uiberein.

Freigabe der Fahrzeughersteller

Eine Freigabe der Fahrzeughersteller liegt nicht vor.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-OOOO1-S_)£_‘>_.
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IV.3. Festigkeitspriufung

IV.3.1. Umlaufbiegeprifung

Die Festigkeit wurde einem unwuchtbelasteten Scheibenradpriifstand untersucht. Der
Prufung wurden die folgenden Werte zugrunde gelegt:

zul. stat. Radlast in kg : Fr = 4.000
Reibwert zwischen Reifen
und Fahrbahn : n = 0,7

Dynamischer Reifen-

halbmesserin m : fdyn = 0,526 (entspricht der
Reifengrofe 12R 22.5)

EinpreBtiefe in m : e = 0,149

Erdbeschleunigung in m/s2 : g = 9,80665

Faktor der Radlasterhéhung : fk = 2,73

Referenz-Umiaufbiegemoment

in Nm (= 100 %) Mg = 55.405
Schwingspiele bei 75 % Mg : N = 1x 106
Schwingspiele bei 50 % Mp : N = 5x 106

An den gepriiften Radern konnte in den einzelnen Lasthorizonten 50 % Mg und 75 % Mp

nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen mittels Farbeindringverfah-
ren kein technischer Anrif} festgestellt werden.

Ein unzuléssiger Abfall des Anzugsmoments der Befestigungsteile war nicht gegeben.

IV.3.2. Felgenhornprifung

Eine Felgenhornpriifung wurde mit positivem Ergebnis durchgefiihrt.

Akkreditiert unter DAR-Registriernummer KBA-P-00001-95






